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@ Verfahren zur Herstellung von langnachleuchtenden Sicherheitsmarkierungen, Sicherheitsschildern und 
dergleichen 

(|7) Bin Verfahren zur Herstellung von langnachleuchten- 
den Sicherheitsmarkierungen, Sicherheitsschildern, Si- 
cherheitsleitsystemen, Sicherheitsleitstreifen und der- 
gleichen nnit extrem hohen Leuchtdichten, insbesondere 
fur den Auf^eneinsatz, wobei man auf elnen mit einer vor- 
zugswelse weilSen Reflexionsschicht beschichteten Tra- 
ger mittels Siebdrucktechnik wenigstens eine Schicht von 
wenigstens einer Sorte von in einem Bindemittel gebun- 
denen langnachleuchtenden Pigmenten auftragt (lang- 
nachleuchtende Schicht) und diese Schicht mit wenig- 
stens einer Schutzlackschicht versiegelt, ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daS man sowohl als Bindemittel als auch 
als Schutzlack elnen Einbrennlack verwendet und daf^ 
man die wenigstens eine langnachleuchtende Schicht vor 
Aufbringen der Schutzlackschicht zunachst mit einem 

^ vorgegebenen Temperatur-Zeit-Profil und daraufhin die 
Schutzlackschicht mit einem weiteren vorgegebenen 

I Temperatur-Zeit-Profil hartet. 
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Beschreibung 



Die Hrrtnciung betriffi ein Verfahren zur Herstellung von 
lanenachleuchtenden Sicherheitsniarkierungen, Sicherheits- 
schTldem unci dergleichen luit exirein hohen Leuchldichten, 
insbesondcrc fur den OlYshore-Einsatz, wobei man auf einen 
init einer Rcflexionsschicht beschichteten Trager luillels 
Siebdrucklcchnik wenigsiens eine Schicht von wenigsiens 
einer Sorte von in eineiu Bindemittel gebundenen langnach- 
leuchlcnden Pignienien (langnachleuclnende Schichl) auf- 
tragt und diesclangnachleuchtende Schicht mil wenigsiens 
einer Schui/.lackschicht versiegelt. 

Derarligc Vcrlahren zur Herstellung von langnachleuch- 
tenden Sicherheitsniarkierungen, Sicherheilsschildem und 
dcrsleichen gehen beispielsweise aus der 
DE^196 00 340 Al, der WO 97/25212 und der 
DB 295 08 920 Ul hervor. 

Extrem hohe Eeuchtdichten ertbrdem eine groBe Menge 
lanenachleuchtender Pigniente pro Flacheneinhcit. Dies 
kan^n nur durch sehr groBe, feriigungsiechnisch sehr schwie- 
rie zu handhabende Schichtdicken erreicht werden. 

"^Fur den Einsatz ini OlTshore-Bereich, in der SchilTahrl, in 
cheiuischen Anlagen und dergleichen sind besonders hohe 
Anforderungen an die HaLtbarkeii und Widerstandstahigkeit 
derartiger Schilder zu stellen. 

Aulgabe der Erfindung isl es dalier, ein Verfahren zur 
HersieTlung von langnachleuchtenden Sicherheitsniarkie- 
rungen, Sicherheilsschildem und dergleichen mil exireiu 
hohen Leuchldichten der gattungsgemaBen Art derarl wei- 
lerzubilden, daB sie bei einfacher Herstellung eine sehr 
groBe Haltbarkeit und Widerstandsl'ahigkeit aufweisen und 
zum AuBeneinsalz, auf Bohrinseln, in der SchitTahrt und in 
chemischen Anlagen geeignel sind. Dabei sollen insbeson- 
dere auch groBe Schichtdicken verarbeitel werden konnen. 

Diese Aulgabe wird bei einem Verfaliren zur Herstellung 
von langnachleuchtenden Sicherheitsniarkierungen, Sicher- 
heilsschildem und dergleichen der eingangs beschriebenen 
Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB man sowohl als 
Bindemittel als auch als Schulzlack einen Einbrennlack ver- 
wendei und daB man die wenigsiens eine langnachleuch- 
tende Schichl vor Autbringen der Schulzlackschicht, zu- 
nachst mil einem vorgegebenen ^lemperalur-Zeit-Prohl und 
daraulliin die Schulzlackschicht mil einem weileren vorge- 
gebenen Temperatur-Zeit-Profil hartet, 

Durch die Verwendung eines Hinbrennlacks sowohl als 
Bindeiuiltel als auch als Schulzlack und dadurch, daB man 
einerseits die wenigsiens eine langnachleuchtende Schicht 
andererseits auch die Schulzlackschicht jeweils bei einem 
Temperatur-Zeit-Profil hartel, werden sowohl die langnach- 
leuchtende Schicht als auch die Schulzlackschicht gewisser- 
maBen eingebrannt, wodurch sich eine besonders groBe Wi- 
dersiandsfahigkeit und eine lange Hakbarkeii der so herge- 
stellten Hinweisschilder, Markierungen und dergleichen er- 
gibt. Durch den Einbrennvorgang konnen auf besonders 
vorleilhafte Weise auch groBere Schichtdicken hergestelll 
werden, da durch das Einbrennen eine Stabilisierung undFi- 
xierung auch dicker Schichien stalttindet. 

Die so hergesteilten Schichten sind insbesondere auch fur 
Wasser und/oder Wasserdampf undurchlassig. 

Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsfonii ist dabei vorge- 
sehen, daB man wenigsiens zwei langnachleuchtende 
Schichten auftragt, nach jedem Auflrag mil einem Tempera- 
tur-Zeil-Profil h^tet, diese Schichten mit wenigsiens einer 
Schulzlackschicht uberdeckl und diese Schulzlackschicht 
bei einem vorgegebenen Temperatur-Zeit-Profil hartet. 

Insbesondere ^zur Herstellung von langnachleuchtenden 
Hinweisschildem, die deutsche und europaische Nomien er- 
fullen, ist bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform vorgese- 



hen, daB man vor deni Auflrag der wenigsiens einen Schulz- 
lackschicht eine Konirasifarbschicht auf den TrLiger aul- 
tragi, wobei wenigsiens ein durch die wenigsiens eine lang- 
nachleuchtende Schicht zu bedruckender Bereich ausge- 
5 spart wird, und daB man daraufliin die gesamte Flache mil * 
wenigsiens einer Schulzlackschicht bedeckt und diese mil 
einem vorseeebenen Temperatur-Zeit-Profil hartet. 

Zur weheren Erhohung der Widerstandsfahigkeit und 
Haltbarkeit der Hinweisschilder isl vorzugsweise vorgese- 
10 hen, daB man nach Auftragung saiiiilichcr Schichten eine 
die gesamte Flache uberdeckende Schulzlackschicht auf- 
tragt" und diese bei einem vorgegebenen Temperatur-Zx;it- 
Profil hartet. 

Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform isl dabei vorge- 
15 sehen, daB diese Schulzlackschicht Glasperlen enthalt. Auf 
diese Weise wird insbesondere eine sehr hohe Abriebfeslig- 
keit der so hergeslelllen Hinweisschilder, Markierungen und 
dergleichen erzielt, da die Glasperlenschichl als lelzte auf- 
getragene und eingebrannie Schicht aufgrund der Harte des 
20 Glases eine besonders hohe Widerstandstahigkeit gegen- 
uber Abrieb gewahrleislei. Die langnachleuchtenden Eigen- 
schafien werden dabei nur unwesenllich beeintluBl, da die 
Glasperlen-Lackschicht maximal 5% des einfallenden bzw. 
abgegebenen Lichls absorbierl. 
25 Zur Auttragung der Schutzlackschichten wird vorteiihat- 
terweise ein Sieb mit einem Gewebe zwischen 21 und 140 
verwendet. 

Fur die Auftragung der langnachleuchtenden Schichien 
wird vorzugsweise ein Gewebe von 9,5 bis 32 verwendet. 
30 Vorzugsweise wird ein Tetnperalur-Zeit-Profil verwendet, 
bei dem nian zwischen I und 60 Minuten bei einer Tempe- 
ralur von 100° bis 2()0"C hartet. 

Das Mischungsverhaltnis von Bindemittel, d, h. Ein- 
brennlack zu Pigment betragl vorieilhafterweise zwischen 
-*5 1 : 0,5 und I : 2, vorzugsweise zwischen 1 : 1,2 und 1 : 1,5. 
Die erfindungsgeniaBe Aufgabe wird des weileren auch 
durch ein Verfahren zur PTerstellung von langnachleuchten- 
den Sicherheitsniarkierungen, Sicherheilsschildem, Sicher- 
heitsleiisvstemen, Sicherheitsstreifcn und dergleichen, ins- 
40 besondere fCir den AuBeneinsalz, wobei man auf einen mil 
einer vorzugsweise weiBen Reliexionsschicht beschichteten 
Trager miiiels Siebdrucklcchnik eine Mehrzahl von dunnen 
Schichien von wenigsiens einer Sorte von in einem Ein- 
brennlack in niedriger Konzentralion gebundenen langnach- 
45 leuchtenden Pigmenten auftragt (langnachleuchtende 
Schichten) und mit einem vorgegebenen Temperatur-Zeit- 
Profil hartel. 

Dabei betragl das Mischungsverhaltnis von Einbrennlack 
zu Pigment vorieilhafterweise wenigsiens 2:1, es wird ein 
50 Gewebe von 15 Faden in Kelt- und SchuBrichtung verwen- 
det. Man barter diese Schichten vorzugsweise 30 Minuten 
bei 140". 

Rein prinzipiell ware es denkbar, als Bindemittel und als 
Schulzlack unterschiedliche Einbrennlacke zu verwenden. 
55 Bei einer sehr vorteilhaften Ausfuhrungsfonii isl vorgese- 
hen, daB der als Bindemittel verwendete Einbrennlack auch 
fur die weiBe Reflexionsschicht des Triigers sowie l^ur saml- 
liche Schutzlackschichten verwendet wird. Auf diese Weise 
ist sichergesielli, daB samtliche Lacke iiiileinander kompati- 
60 bei sind und lediglich nur noch ein Einbrennlack verarbeitel 
werden muB. Es verstehi sich, daB stall identischer Lacke 
auch Lacke aus einem kompatiblen Lacksysieiu verwendet 
werden konnen. 

Weilere Vorieile und Merkmale der Erfindung sind Ge- 
65 gensland der nachfolgenden Beschreibung sowie der zeich- 
nerischen Darstellung eines dutch das erfindungsgemaBe 
Verfahren hergesteUten Hinweisschildes. 

Die Figur zeigi die Schnitidarsiellung eines nach dem er- 
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findungsgeiiiaBen Verfahrcn hergesiellien Hinweisschildes. 

Wie in der Figur dargestellt, wird ein beschichteter Triiger 
10, beispielsweise ein init einer weiBen Reflexionsschicht 
beschichteter Aluminiumtrager auf folgende Weise mil 
Farbschichten, langnachleuchtenden Schichren und Schutz- 5 
schichten versehen. 

Zunachst wird eine Kontrastfarbe, beispielsweise eine 
rote, griine, gelbe oder schwarze Farbe aufgetragen, wobei 
ein Motivfilm vcrwendet wird. Dabei werden Piktogranirne 
und dergleichen des eigentlichen Hinweisschildes ausge- lO 
spart. Uber diese Kontrastfarbschicht. 20 wird zunachst. eine 
Schutz- und Sperrlackschicht 30 in Fomi eines Einbrenn- 
lacks durch Siebdrucktechnik aufgetragen, wobei ein Ge- 
webe von 77 Faden in SchuR- und Kettrichtung verwendet 
wird. Diese Schutzlackschicht 30 wird 30 Minuten bei einer 15 
Teniperatur von 130°C gehartet. Es versteht sich, daB der 
Druckvorgang nicht auf dieses Gewebe festgelegt ist, son- 
dem daB fur den Autuag der Schutzlackschicht auch ein an- 
dcres Gewebe verwendet werden kann, welches auf die Zah- 
ilussigkeit und Druckfahigkeit des Schutzlacks angepaBt ist. 20 
Beispielsweise konnen Gewebe von 15 bis 140, vorzugs- 
weise von 48 bis 90 Faden in Kelt- und SchuBrichtung vor- 
gesehen sein. 

Sodann wird zunachst. eine Scliicht von wenigstens einer 
Sorte von in eineiii Bindemittel gebundenen langnachleuch- 25 
tenden Pigmenten (langnachleuchtende Schicht 40) aufge- 
tragen. Dabei konnen unterschiedliche Piginente in das Bin- 
demittel geniischt werden, Als Pigmente eignen sich sehr 
vorteilhaft beispielsweise Riedel de Haen 50078 oder 50069 
Pigmente oder Nemoto G-300C Pigmente. Das Bindemittel 30 
bildet dabei vorzugsweise genau der gleiche Einbrennlack, 
der zuvor als Schuizlack 30 verwendet wurde. Das Mi- 
schungsverhaltnis von Bindemittel, d. h. Einbrennlack zu 
Pigment, betragt zwischen 1 : 0,5 und 1 : 2, vorzugsweise 
zwischen I : 1,2 und 1 : 1,5. 35 

Die langnachleuchtende Schicht wird init eineni (jewebe 
von 9,5 bis 48, insbesondere niit einem Gewebe von 15 Fa- 
den in Kett- und SchuBrichtung aufeetrasien und 30 Minuten 
bei 140°C gehiiriet. 

In Fig. 2 sind in Fomi einer Tabelle verschiedene Ausfiih- 40 
rungsformen des Verfahrens dargestellt. Wie aus Fig. 2 her- 
vorgeht, konnen auBer dieser langnachleuchtenden Schicht 
40 weitere langnachleuchtende Schichten auf die oben be- 
schriebene Weise aufgedruckt und tnit einem geeigneten 
Teniperatur-Zeit-Profil gehartet werden. 45 

Beispielsweise kann direkt auf die erste langnachleuch- 
tende Schicht eine zweite langnachleuchtende Schicht auf- 
gedruckt werden (Ausfuhrungsform 1) oder es kann zu- 
nachst ein Schutzlack aufgebracht werden, der die gesamie 
Flache iiberdeckt und erst dann eine weitere langnachleuch- 50 
tende Schicht (Ausfiihrungsfonn 2). Diese Ausfuhrungs- 
foni! 2 hat gegeniiber der Austuhrungsfonu 1 insbesondere 
den groBen Vorteil, daB durch die voilflachige Lackschicht 
Niveauunterschiede zwischen den Stellen, an denen lang- 
nachleuchtende Schichten aufgedruckt sind und denen, an 55 
denen keine langnachleuchtenden Schichten aufgedruckt 
sind, ausgeglichen werden. Uber die langnachleuchtende 
Schicht 40 wird dann eine partielle Schutzlackschicht 50 
aufgetragen, die im wesent lichen nur die langnachleuch- 
lende Schicht 40 uberdeckl. Diese Schutzlackschicht 50 be- 60 
steht wiederum aus dem Einbrennlack, der auch tlir die oben 
beschriebene Schutzlackschicht 30 verwendet wird. Auf 
diese Schutzlackschicht kann auch verzichtet werden. Die 
Autiragung erfolgt miltels Siebdruck durch ein Gewebe von 
48 bis 100, insbesondere 21 Faden in Kett- und SchuBrich- 65 
tung. Diese partielle Schutzlackschicht wird 10 Minuten bei 
150°C gehartet beziehungsweise eingebrannt. 
Es konnen daraufliin weitere partielle Schutzlackschich- 



ten wie die oben beschriebene aufgetragen und gehartet 

werden. 

Das gesamte Schild wird schlieBlich mil einer zweilen 
Schutzlackschicht 60 iiberdeckt, welche vorzugsweise eine 
Mischung aus dem Einbrennlack und Glasperlen ist. Diese 
Schutzlackschicht 60 wird mil einem Gewebe von 95 bis 
100, insbesondere 32 Faden in Kett- und SchuBrichtung auf- 
getragen. Die Ausharlung erfolgt bei 150''C, welche 10 Mi- 
nuten auf diese Schutzlackschicht 60 einwirken. 

Eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, daB eine Mehr- 
zahl (wie aus der in Fig. 2 dargestellten Tabelle hervorgehO 
beispielsweise sieben langnachleuchtende Schichten aufge- 
tragen und jeweils mit einem vorgegebenen Teitiperatur- 
Zeit-Profil gehartet werden. In diese m Falle werden Pig- 
mente des Typs 50078 der Finiia Riedel de Haen verwendet, 
das Mischungsverhaltnis von Einbrennlack zu Pigment be- 
tragt I : 0,5. Es wird ein Siebdruckgewebe mit 15 Faden in 
Kett- und SchuBrichtung verwendet, das Temperatur-Zeit- 
Prolil der crsten drci Schichten betragt 30 Minuten bei 
MO'^C, in der vierten Schicht 10 Minuten Dauer bei \50%\ 
in der funften Schicht 40 Minuten Dauer bei IdO^'C und der 
sechslen Schicht 20 Minuten bei 160''C. Durch das geringe 
Mischungsverhaltnis und die Temperatur-Zeit-Prolile zur 
Einbrennung dieser einzeln aufgetragenen Schutzlack- 
schichten sind einzelne Schutzlackschichten zwischen dem 
Auftrag dieser langnachleuchtenden Schichten nicht not- 
wendig. Durch die Vielzahl der Schichten wird eine hinrei- 
chend groBe Leuchtdichte erzielt. 

Wie in der Figur weiter dargestellt, wird eine Stanzkante 
bei derartigen Hinweis schildem so angeordnet, daB sie 
nicht durch langnachleuchtende Schichten 40 ragt. 

Die auf die obenbeschriebene Weise hergestellten Schil- 
der weisen eine sehr hohe Leuchtdichte bei einer Haltbarkeit 
von funf Jahren und niehr auf. Durch das Harten oder Ein- 
brennen werden die langnachleuchtenden Pigmente in ein 
Lacksystem eingebettet, welches ein Eindringen von Wasser 
vollstandig verhindert. Solche Schilder zeigen cine sehr 
hohe Bestandigkeit gegen praktisch alle Umwelteintlusse, 
insbesondere gegen Abrieb, chemische Einflusse und Ein- 
fliisse, wie sie im AuBeneinsatz auftreten konnen. 

Paten tanspriiche 

1. Verfahren zur Hers te Hung von langnachleuchtenden 
Sicherheitsmarkierungen, Sicherheilsschildem, Sicher- 
heitsleitsystenien, Sicherheitsleitstreifen und derglei- 
chen mit extrem hohen Leuchtdichten, insbesondere 
fiir den AuBeneinsatz, wobei man auf einen mit einer 
vorzugsweise weiBen Reflexionsschicht beschichteten 
Trager (10) mittels Siebdrucktechnik wenigstens eine 
Schicht von wenigstens einer Sorte von in einem Bin- 
demittel gebundenen langnachleuchtenden Pigmenten 
auftragt (langnachleuchtende Schicht (40)) und diese 
Schicht mit wenigstens einer Schutzlackschicht (50, 
60) versiegelt, dadurch gelvennzeichnet, daB man so- 
wohl als Bindemittel als auch als Schutzlack einen Ein- 
brennlack verwendet und daB man die wenigstens eine 
langnachleuchtende Schicht vor Aulbringen der 
Schutzlackschicht (50, 60) zunachst mil eineiu vorge- 
gebenen Temperalur-Zeit-Proiil und daraulhin die 
Schutzlackschicht (50, 60) mit einem weileren vorge- 
gebenen Temperatur-Zeit-Profil hartel. 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB man wenigstens zwei langnachleuchtende 
Schichten (40) auftriigi und nach jedem Auftrag mit ei- 
nem vorgegebenen Temperatur-Zeit-Prohl aushartet, 
diese langnachleuchtenden Schichten (40) mit wenig- 
stens einer Schutzlackschicht (50, 60) iiberdeckt und 
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diese Schutzlackschicht (50, 60) bei eineni vorgcgcbe- 
nen Teinperatur-Zcit-Profil aushartel. 

3. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch gekcnn- 
zeichnet, daB man vor dein Aurtrag der langnachleuch- 
tenden Schichien (40) eine Kontrastfarbschichl (20) 
auf den Trager (10) autiragt, wobei wenigstens ein 
durch die wenigsiens eine langnachleuchiende Schicht 
(40) zu bedruckcnde Bereich ausgespart wird, und daB 
man daraulliin die gesamie Flache mil wenigsiens einer 
Schutzlackschicht (30) uberdeckt und diese mit einem 
vorRcgebenen Temperalur-Zeit-Profil hartet. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB man eine langnachleuchtende Schicht 
auftragt, mil einem vorgegebenen Temperatur-Zeii- 
Protil hartet, mit einer Schutzlackschicht uberdeckt 
und diese Schutzlackschicht bei einem vorgegebenen 
Temperatur-Zeit-Protil hartet und daB man daraulliin 
cine weitere langnachleuchtende Schicht auttriigt, luit 
eineni vorgegebenen Temperalur-Zeit-Protil hartet, n\il 
einer Schutzlackschicht uberdeckt und diese Schutz- 
lackschicht bei einem vorgegebenen Temperatur-Zeit- 
Profil hartet. 

5. Verfahren nach einem der voransiehenden Ansprii- 
che, dadurch gckenn/eichnet, daB man nach dem Auf- 
irag samllicher Schichten eine die gesamie 1-lache 
Qberdeckende Schutzlackschicht (60) auftragt und 
diese bei einem vorgegebenen lemperatur-Zeit-Prohl 
hartet. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schutzlackschicht (60) Glasperlen enthalt. 

7. Verfahren nach einem der voransiehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man fur den Auftrag 
der Schutzlackschichien (30, 50, 60) ein Sieb mit ei- 
nem Gewebe zwischen 15 bis 140 Faden in Kelt- und 
SchuBrichtung verwendet. 

8. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man fur den Auftrag 
der'langnachreuchtenden Schichten (40) ein Gewebe 
von 9,5 bis 32 Faden in Kett- und SchuBrichtung ver- 
wendet. 

9. Verfahren nach einem der voransiehenden Ansprli- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Zeitprotil 
verwendet, bei dem man zwischen 1 und 60 Minuten 
bei einer Temperatur zwischen 100"* und 200^C hartet. 

10. Verfahren nach einem der voransiehenden Anspru- 45 
die, dadurch gekennzeichnet, daB das Mischungsver- 
halinis von Bindemitlel zu Pigment zwischen 1 : 0,5 
und 1 : 2, vorzugsweise 1 : 1,2 und 1 : 1,5 belragt. 

11. Verfaiiren zur Herstellung von langnachleuchten- 
den Sicherheitsmarkierungen, Sicherheilsschildem, Si- 50 
cherheitsleiLsyslemen, Sicherheiisslreifen und dcrglei- 
chen, insbesondere tur den AuBeneinsalz, wobei nian 
auf einen mit einer vorzugsweise weiBen Reflexions- 
schicht beschichtelen Trager mitiels Siebdrucktcchnik 
eine Mehrzahl von dunnen Schichien von wenigstens 55 
einer Sorte von in einem Einbrennlack in niedriger 
Konzentration gebundenen langnachleuchtenden Pig- 
menten auftragt, (langnachleuchtende Schichten) und 
jede dieser Schichten mit einem vorgegebenen Tempe 
ratur-Zeit-Profil hartet. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mischungsverhaltnis von Einbrenn- 
lack zu Pigment wenigstens 2 : I betragi. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Temperatur-Zeit-Profil zwischen 65 
10 und 30 Minuten bei Temperaturen zwischen 140 bis 
160°C betragt. 

14. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru- 
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chc, dadurch gekennzeichnet, daB der als Bindemitlel 
verwendcie FTnbrcnnlack auch fur die weiBe Rpflexi- 
onsschichl des Tragers (10) sowie fur samtliche 
Schutzlackschichien verwendet wird. 
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Gnindmaiiarial 



1, 



Ausf iihmngsform 
1 



Au s f iihr ung 3 f o rm 
2 



Aluminium 



Ref lexionsschicht (weift) 



Ausfiihrungsfona 
3 



Kontrastfarbe (Motiv) 



Schutzlackschicht 
G : 77T, E : 30/130 



Langnachleuchtende Schicht 
P : 50078 
M : 1:1,8 
G : 15T 
E : 30/145 



Langnach-- 

leuchtende 

Schicht 

P : 50078 

M : 1:0,5 

G : 15T 

E : 30/140 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50069 
M : 1:1,5 
G : 15T 
E : 45/160 



Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 



Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 



Schutzlack 
(Fl^che) 
G : 32T 
E : 30/140 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
p : 50069 
M : 1:1;5 
G : 15T 
E : 10/150 



Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 30/140 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 



p 


50078 


M 


, 1:0,5 


G 


. 15T 


E 


30/140 


Langnach- 


leuchtende 


Schicht 


P 


: 50078 


M 


: 1:0,5 


G 


: 15T 


E 


: 10/150 



8. 



Schutzlack 
(Fiache) 
G : 32T 
E : 10/150 



P 
M 
G 
E 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 40/160 



Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M ; 1:0,5 
G : 15T 
E : 20/160 



Pigmenttyp 

Mischungsverhaitnis Bindemittelanteil : Pigmentanteil 

Gewebe , ^ 

Einbrennzeit in Minuten / Einbrenntemperatur in C 

Fig. 2 



902 069/705 
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